Ubung 110

In der Instandhaltung der WokaWoka GmbH stehen die nachfolgenden
Auftrage zur Bearbeitung auf der CNC-Universalmaschine an:
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Fertigstellungstermin
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a) Bestimmen Sie die Bearbeitungsreihenfolgen der Auftrage auf der CNC-Universalmaschine nach den
Prioritatsregeln
e KOZ-Regel (Kirzeste-Operationszeit-Regel) und
¢ Schlupfzeitregel
Tragen Sie |Ihre Ergebnisse in die Anlage ein. (6 Punkte)

b) Berechnen Sie fiir jede Prioritdtsregel die mittlere Durchlaufzeit und die mittlere Verspatungszeit der
Auftrage. (4 Punkte)

c) Treffen Sie eine begriindete Entscheidung fiir die Anwendung einer der beiden Prioritdtsregeln. (2
Punkte)



Anlage

KOZ-Regel:
. geforderter tatsachlicher "
Bearbeitungs- . . Verspatung
Auftrag zeit [ZE] Fertigstellungs- Fertigstellungs- ZE]
termin [ZE] termin [ZE]
Schlupfzeitregel:
Auftra Bearbeitungs- Fegr::z:(:Tlr:: i S F(te::isasitllllf;el; Verspatung
g zeit [ZE] gsteliing gstelung [ZE]

termin [ZE]

termin [ZE]






